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LODESOL

CLASIFICACION: AWS A5.4: E 309 Mo L-16
EN 1600: E 23 12 2 LR 12

Descripcion:

Electrodo rutilo de muy bajo contenido en carbono (ELC) para la soldadura de
aceros cromo-niquel del tipo 23 Cr/13 Ni/3 y soldaduras heterogéneas entre acero
y carbono y acero inoxidable. También se puede utilizar como capa cojin. Excelente
soldabilidad, fusion suave, buen cebado, la escoria se elimina con facilidad.

Materiales / Campo de aplicacion:

Todos los aceros cromo-niquel con un contenido bajo o medio de carbono,

AISI 309, 309 L asi como, aceros inoxidables estabilizados con titanio o niobio.

Caracteristicas del Metal Depositado: Composicion quimica (%):

C Si Mn Ni Cr Mo
0.03 0.85 0.55 13.0 23.00 2.20
Propiedades mecanicas
Limite Elastico Carga de Elongacion
(N/mm?2) Rotura Sd (%)
(N/mm?2)
>350 >550 >30
Informaciéon Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE AL VACIO
Diametro Longitud Intensidad Tipo
Electrodo Electrodo Corriente Corriente gfcu(ﬂ%ic; Pes((I){ P;aq.
(mm) (mm) (A) (Polo+) d- &
2,0 300 30-50 AC/DC 345 4
2,5 300 50-75 AC/DC 210 3,8
3,2 350 75-110 AC/DC 120 4,3
4,0 350 110-150 AC/DC 80 4,3
-— LI - T
PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS
HILO MIG-VRILLA TIG ER309Mo, ,HILO TUBULAR SUPERCORE 309Mo
APROVACIONES:
1.S.Q.
Rinave
CERTIFICACION L 50
FABRICANTE OIN EN 150 900:2000
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