FICHA TECNICA
INOXCODE 310

FT-C20074A
FECHA: 17/11/2010

LODESOL

CLASIFICACION: AWS A5.4: ~ E 310-16
EN 1600: E 2520 R 12

Descripcion:
Electrodo con revestimiento rutilo para la soldadura de aceros del tipo 25 Cr-20 Ni.
Aplicable hasta 1100°C

Materiales / Campo de aplicacion:

- Aceros refractarios:

AISI 309, 310, 310S

DIN X15Cr NiSi 2520

X12CrNi 2521, X15CrNiSi2012

Caracteristicas del Metal Depositado: Composicion quimica (%):

C Si Mn Ni Cr
0.10 0.85 1.20 20.0 25.00
Propiedades mecanicas
Limite Elastico Carga de Elongacion
(N/mm?2) Rotura Sd (%)
(N/mm?)
>350 >550 >20

Informacion Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE AL VACIO
Diametro Longitud Inten§1dad Tlpo Electrodo Peso Paq.
Electrodo Electrodo Corriente Corriente Paq. (Un) (Kg)
(mm) (mm) (A) (Polo+) )
2,5 300 55-80 AC/DC 210 3,8
3,2 350 70-110 AC/DC 120 4.3
4.0 350 110-155 AC/DC 80 4.3
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PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

HILO Y VARILLA 310S94
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